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KOMPAKT - KOMFORTABEL - KOSTENGUNSTIG
MOBIL MIT MARSURF

[ Aktuellste Informationen zu MARSURF-
Produkten finden Sie auf unserer Website:
\ www.mahr.de, Webcode 14322

> | Bereits mit den mobilen Oberflachenmessgeraten von Mahr hat die Bluetooth-Technologie Einzug in die Welt der Messtechnik
gehalten. Aufbauend darauf wurde die Technik im Hause Mahr immer weiterentwickelt. Das Ergebnis ist das neue MarSurf XR 1.

Das MarSurf XR 1 vereint mobile Oberflachenmesstechnik mit den Vorziigen einer MarWin-Auswertesoftware. Das heif3t, fur eine
Rauheits- oder Welligkeitsmessung gentigt ein einfacher All-In-One-PC sowie das passende Vorschubgerat. Bedarfsabhéngig sind
aber auch Laptops oder Industrie-PCs einsetzbar. Die Bluetooth-Technologie bietet dabei einen besonderen Grad an Freiheit,
denn neben der Kabelverbindung zwischen Vorschubgerdt und Auswerteeinheit funktioniert die Verbindung auch kabellos. Die
Messung lasst sich bequem Uber den Touchscreen oder das entsprechende Vorschubgerat ausldsen und die Daten werden
an den Rechner Ubertragen. Flexible Losungen, einfache Softwareanbindungen und vielféltigste Méglichkeiten - all das bietet
Oberflachenmesstechnik von Mahr! | <
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MarSurf. PC-basierte mobile Oberflachenmessplatze
VIELSEITIG UND LEISTUNGSSTARK IN FERTIGUNG, MESSRAUM UND LABOR

B | Das Oberflachenmessgerat MarSurf XR 1 bietet Ihnen den preisgiinstigen Einstieg in die komfortable Oberflachenmesstechnik.
Entsprechend lhrer Messaufgaben koénnen Sie entscheiden, ob Sie den Messplatz mit Kufen- oder Freiabtastung konfigurieren
mochten. Mahr bietet mit dem MarSurf XR 1 in Kombination mit den Vorschubgerdten MarSurf RD 18 und MarSurf SD 26 zwei
Messplatzvarianten fur die einfache Rauheitsmessung - bei gleichzeitiger Softwareanbindung mit vielféltigsten Moglichkeiten.
Sie erflllen samtliche Anforderungen an ein modernes Mess- und Auswertesystem. Internationale Normen, vielseitige
Auswertungsmethoden, umfangreiche Dokumentation, groBe Speicherkapazitat, Datenexport und —import sowie Vernetzung mit

anderen Systemen sind heute wesentliche Forderungen an ein PC-basiertes System. | <

I'|:|:!:|.|I!_:':
>l MarWin

MarSurf XR 1
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Rauheit und Welligkeit einfach messen

Beschreibung Merkmale

Mit dem MarSurf XR 1 erhalten Sie die Einstiegsvoraussetzung Die Software zur Rauheitsmessung zeichnet sich in der

in die Spitzenklasse der Oberflaichenmesstechnik von Mahr. Das Grundversion durch folgende Merkmale aus::

PC-basierte Gerat liefert sowohl im Messraum als auch in der Ferti- « Uber 80 Kennwerte fir R-, P-, W-Profil gemaB aktueller Normung
gung alle gebrauchlichen KenngroBen und Profile der internatio- ISO/JIS oder MOTIF (ISO 12085) anwahlbar

nalen Standards. « Bandpassfilter Ls gemaB aktueller Norm, Ls kann auch

ausgeschaltet bzw. frei variiert werden
» Umfangreiche Protokollierung

L ; * Quick- und Easy Messprogramme konnen schnell im Lern-
Klare, Ubersichtlich angeordnete Symbole und komfortable Bedien- VierE i el waekn

hilfen vereinfachen den Umgang mit diesem leistungsstarken . : :
Produkt. Jahrzehntelange Erfahrung in der Oberflachenmesstechnik ?aitt(s)g]eaél(glzn:g)nqci;z; normgerechten Wehl von Cutoff und
und aktuelle, zukunftsweisende Technologie sind in dem cke tp . L .
: + UnterstUtzung verschiedener Kalibriermethoden (statisch und
MarSurf XR 1 vereint. : .
' _ o dynamisch) mit Vorgabe des Parameters Ra oder Rz
Marsurf XR 1 steht bei Mahr fir die zukunftsorientierte Rau- « Wartungs- und Kalibrierintervalle einstelloar
heitsauswertesoftware. « Fir den individuellen Anwendungsfall sind viele Messplatzkonfi-
gurationen moglich
« Flexibilitat des Systems durch verschiedene Optionen
« Verschiedene Benutzerebenen schiitzen vor Fehlbedienung des
Gerates und stellen sicher, dass keine unbefugten Nutzer das
Gerat verwenden kénnen

Mehrere Vorschubgerate kdnnen mittels Bluetooth- oder
Kabelverbindung mit der Auswerteinheit verbunden werden.

Die hier beschriebene Auswertesoftware kann nach belieben
erweitert werden. Die méglichen Optionen werden auf den
folgenden Seiten beschrieben.
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Messplatz zur Rautiefenmessung mit dem Vorschubgerat MarSurf XR 1 und Kufentaster PHT6-350

a. \

y'|

BeSChrelbung Messstéander ST-G Best.-Nr. 6710807
; ) + Hartgesteinplatte 500 mm x 300 mm (L x B)
Messplatz zur Rautiefenmessung mit dem Vorschubgerat MarSurf mit mittiger 10-mm-T-Nut
RD 18 und Kufentaster PHTE-350. Dieser Messplatz zeichnet sich + Messsaule mit manuellem Hoheneinstellbereich von 300 mm fiir

durch einfache und problemlose Handhabung aus. Alle Rautiefen
basierenden Parameter stehen zur Verflgung.

Die Eigenschaften der Auswertesoftware MarSurf XR 1 in der
Grundversion finden Sie auf den Seiten 8 und 11 beschrieben.

das Vorschubgerat

Vorschubgerat MarSurf RD 18

Messplatzkomponenten : )
» Tastrichtung langs
« Taststrecken einstellbar am MarSurf XR 1
MarSurf XR 1 Set Best.-Nr. 6268390 gemaB DIN/ISO: 1,75 mm, 56 mm, 175 mm
- Software und Lizenz ' > gemaB EN ISO 12085: 1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm,
- Vorschubgerate-Adapter 16 mm
- USB-Kabel « Tastgeschwindigkeit: 0,5 mm/s
* MaBe: @ 24 mm, L =112 mm
MarSurf RD 18-Set Best.-Nr. 6910416
- Vorschubgerat MarSurf RD 18 Kufentastsystem PHT 6-350
- Taster PHT6-350 : ?
T A System Einkufentaster
j Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
All-In-One PC Best.-Nr. 9054848 fﬂ'e'tpﬁnkt. 3 2'580”‘”‘ VT T S
kann gegebenenfalls kundenseitig beigestellt werden, nach Mahr- S ess.ffrellc i E‘m Flschen. Boh
Spezifikation pezifikation Ur ebene Flachen, Bohrungen

ab 6 mm @ bis 17 mm Tiefe, Nuten
ab 3 mm Breite,

Aufnahme MarSurf RD 18 an ST-G Best.-Nr. 6910201 . o
min. Werkstlickldnge = Taststrecke + 1 mm

Kreuztisch CT 120 Best.-Nr. 6710529




HHH\H‘\\H\HH‘H\HH\\‘\HH\H\‘\H\HH\‘\\HH\H‘HH\HH‘H\HHH‘\HHH\\‘HHH\H‘ +

MarSurf. Oberflachenmesstechnik | € 7

Rauheits- und Welligkeitsmessung an kleinen und mittelgroBen Werkstticken

Beschreibung

Messplatz zur Rautiefen-, P-Profil- und Welligkeitsmessung mit dem
Vorschubgerat MarSurf SD 26 und dem Freitastsystem BFW 250.
Besondheit dieses Messplatzes:

- Automatische Nullposition

- Schneller Tastarmwechsel ohne Werkzeug

Die Eigenschaften der Auswertesoftware MarSurf XR 1 in der
Grundversion finden Sie auf den Seiten 8 und 11 beschrieben

Messplatzkomponenten

MarSurf XR 1 Set Best.-Nr. 6268390
- Software und Lizenz
- Vorschubgerate-Adapter

- USB-Kabel

MarSurf SD 26 Set Best.-Nr. 6910415
- Vorschubgerat MarSurf SD 26 -
- Taster BFW-250

All-In-One PC Best.-Nr. 9054848
kann gegebenenfalls kundenseitig beigestellt werden, nach Mahr-
Spezifikation

Aufnahme MarSurf SD 26 an ST-G Best.-Nr. 6910436

Kreuztisch CT 120 Best.-Nr. 6710529

Messstander ST-G Best.-Nr. 6710807

+ Hartgesteinplatte 700 mm x 550 mm (L x B) mit mittiger
10-mm-T-Nut

» Messsaule mit manuellen Hoheneinstellbereich von 300 mm fir
das Vorschubgerat

Vorschubgerat MarSurf SD 26 inkl. Tastsystem

* Das Vorschubgerat MarSurf SD 26 mit eingebauter Bezugs-
ebene fir prazise Messungen bis 25,4 mm (1 inch)

* Rz-Restwerte < 30 nm bei Tastgeschwindigkeit 0,1 mm/s

« Waagerecht, senkrecht und tberkopf verwendbar

 Motorische Hohenverstellung des Vorschubgerates mit
automatischer Nullstellung

* Messweg 26 mm

+ Messgeschwindigkeit 0,2 mm/s; 1 mm/s

« Positioniergeschwindigkeit in X 5 mm/s

* Hohenverstellung Z 75 mm, motorisch
Positioniergeschwindigkeit in Z 2 mm/s

* Freitastsystem BFW-Set
Messbereich £ 250 pm (bei doppelter Tastarmlange £ 500 pm)
Geringe Tastkraft von ca. 0,7 mN
Hohe Tasterlinearitat < 1 %
Schneller Tastarmwechsel durch magnetische Tastarmaufnahme
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Option “Erweiterte Auswertung”
Best.-Nr. 6292272

+ Automatischer Export von Profildateien

« Ergebnisdateien und Protokollen im PDF-Format

« Interaktives Zoom zum Festlegen eines auszuwertenden
Profilbereichs und Neuberechnung der ausgewahlten
KenngroBen

« Virtuelle Lineale zum interaktiven
Festlegen von Abstanden in X- und

o Z-Richtung im Profilfeld und Darstellung im Protokoll

Grundversion IChILNgG i FroTield u ung !

Software MarSurf XR 1

Best.-Nr. 6268390

'

- Ansicht Messplatz

. Option “Mehrfach " Best-Nr. 6292273
- Automatische Benutzeranmeldung phion iehriachmesstng oSt

« R-Profil und Kennwerte « Erweiterung des Messassistenten um die Funktionen der
- Rk-Profil und Kennwerte . i:ﬁigkz und 3

- P-Profil und Kennwerte « Benutzerverwaltung zum Anmelden und Verwalten von
. W-Profil und Kennwerte Benutzern mit unterschiedlichen Rechten

- Motif Profil und Kennwerte

- D-Profil und Kennwerte

- Export ASCII

- Profilassistent flr USB Gerate

- Messassistent Stufe | (einfache
Einstellung der Messbedingung)

. .. * PageDesigner zum Erstellen benutzer-spezifischer
MT Surf fir RD 18 und SD 26 Protokollvorlagen (Formulare)
« Toleranztiberwachung und Protokolle

mit Toleranzanzeige

'

Option ,Protokollerweiterung” Best.-Nr. 6292274

v

Software-Option ,Einbinden externer Script-
Programme” Best.-Nr. 6292277

Diese Option ermdglicht folgende Funktionen:

« Start vorhandener MarScript-Programme von F-Tasten

* Der Messassistent ermaglicht das Ausflihren von
MarScript-Programmen

« QE RUN Funktion




MarSurf. Oberflachenmesstechnik

|||||||||‘|||||||||‘+

€ 9

Option "Digital 1/0" Best.-Nr. 6268392

« Fur alle MarWin-Software

« Digital-1/0-Box mit 8 Eingangen / 8 Ausgangen

« Lizenz "Digital I/0" und Kurzanleitung

« Fernsteuerbarkeit z. B. durch eine SPS-Steuerung zur Integration
des MarWin-Messplatzes in einen Fertigungsprozess

« Ausflihren von Messungen

Option "QS STAT" Best.-Nr. 6292268

+ Einfacher Export von Merkmalen gemaB3 Q-DAS
+ Handbuchunterstitzung von 31 AutoKeys

Option "Profilbearbeitung" Best.-Nr. 6292269

« Die Option ist in 3 Funktionsbereiche unterteilt:

a) Kantenfilter

Diese Funktion der Rauheitsmessung ermdglicht das einfache
Ausblenden von Bereichen, die nicht in die Auswertung
einbezogen werden.

b) Profilbearbeitung

Die Funktion ermdglicht die Bearbeitung

von Profilen, wie z.B. Riefen oder Spitzen

ausschneiden, Kugelsimulation, Profile

spiegeln, Profile drehen, zusatzliche Bereiche einfliigen usw.

¢) Profile zusammen fligen
Diese Funktion ermoglicht das Zusammenfiigen von zwei
oder mehreren Profilen zu einem neuen Profil.

Option "QS-Stat Plus" Best.-Nr. 6292271

« Export von Merkmalen geméaB Q-DAS

+ Handbuch

« Méglichkeit der Anderung von z.B. Type, Lange, Beschreibung

« Méglichkeit der Einbindungen von Kundenanforderungen bzw.
Messprogrammen

Option "Benutzerdefinierte Kennwerte" Best.-Nr. 6292270

« Diese Option ermdglicht die Voraussetzung, kundenspezifische
KenngréBen in den Produkten MarSurf XR 1, MarSurf XR 20
oder MarSurf XCR 20, einzubinden.

Die entsprechenden Parameter kénnen tber die Mahr
Anwendungstechnik kundenseitig programmiert und
eingebunden werden.

Option "Dominante Welligkeit" Best. Nr. 6292203
« Gemal3 VDA 2007: 2007-02
« Berechenbare WD-KenngréB3en:

WDSm, WDC und WDt

Option "ISO 13535-3 Parameter" Best.-Nr. 6292263

+ Diese Option erméglicht die Auswertung der Sonderparameter
Rpa, Rmg und Rvg gemaB der ISO 13565-3.
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Option RD 18 C

Option Set “MarSurf RD 18 C” Best.-Nr. 6910417

« Zylindrisches Vorschubgerat MarSurf RD 18 C

« Kufentaster PHT 6-350 / 2 pm

+ Handprisma

« Aufnahme zum Befestigen des MarSurf RD 18 C an einer
Haltevorrichtung, Spannschaft-@ 8 mm)

+ Héheneinstellung

« Tasterschutz

« Tasterschutz mit prismatischer Unterseite

« Verbindungskabel RD 18 C (fur Drive-Interface - RD 18 C)

Option RD 18 C2

Option Set “MarSurf RD 18 C2" Best.-Nr. 6910418

« Zylindrisches Vorschubgerat MarSurf RD 18 C2
flr Messungen in Querrichtung

+ Kufentaster PHT 6-350 / 2 ym

+ Handprisma

« Aufnahme zum Befestigen des
MarSurf RD 18 C2 an einer
Haltevorrichtung (Spannschaft-@ 8 mm)

+ Hoheneinstellung

« Tasterschutz

+ Tasterschutz mit prismatischer Unterseite

« Verbindungskabel RD 18 C2 (fur Drive-Interface - RD 18 C)

Option Drive-Interface RD 18 C

Option Set “Drive-Interface RD 18 C" Best.-Nr. 6268391

« Drive-Interface RD 18 C fiir den Anschluss des Vorschubgerates
MarSurf RD 18 C/ RD 18 C2 an einen Computer mit
der Software MarSurf XR 1 oder an ein MarSurf M 300

« Verbindungskabel Drive-Interface RD 18 C — Computer

« Betriebsanleitung
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Applikation: Kniegelenk

Messung eines Kniegelenkes
mit dem Vorschubgerat MarSurf RD 18
und dem Kufentastsystem PHTR-100

Applikation: abgestufte Welle

Messung einer abgestuften Welle

mit den Vorschubgeraten MarSurf SD 26
und MarSurf RD 18

* AnschluBB mehrerer Vorschubgerate moglich

Applikation: Schiffschraube

€3 Bluetooth’

Messen einer Schiffsschraube

mit den Vorschubgerat MarSurf RD 18
und dem Tastsystem PHT 6-350,
ohne Kabel
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A
> | MarWin Die Software — Plattform MarWin eréffnet dem Anwender die

MarSurf XR 1 Moglichkeit, eine Leistung zu nutzen, die sich durch einfache

Bedienbarkeit bei vielféltigen Mess- und Auswertekriterien aus-
zeichnet.

S8 1 2] Einfache Messplatzdarstellung mit den zum Messaufbau geho-
swennal — = renden Achsen ermdglichen ein schnelles und sicheres Arbeiten.
T d |
4| T El H [ | -
| = v |78 . = |
¥ 0 st |
i T
= | | | |

Ergebnisse, Profile, weltweit standardisierte KenngréBen und

N | = | & | - | & -] | = = | L ® |
| | I G Kennkurven sind durch einen ,Klick” aktivierbar und lassen sich im
IO-Profl Fauhsit
ot st i B Protokoll ausgeben. Die entsprechenden Eingaben kénnen tber die
& DI, aRa Ry OR Me (-1.00, 5.0) .
™ oRg oRa oRM(200.50) Registerkarten: Kennwerte, Auswertung, Protokoll, Protokollvorschau
'm an: OREL R M (300,500 X " . .
- Argumerss oRst oRsm R (100,50 direkt ausgewahlt werden und bieten dem Anwender eine schnelle
Lyt & Rmax oRs O Rde (8.0, 5.0 . . o .
" Ftae oRstma oRs ORd00.50 und einfache Bedienmoglichkeit.
[T —— oRz) ORKu OR1p (1,00, 5.0}
- Arylitole BR Ofidg OR (200,50
B Walligheit BRp O R Hsc (0.50) ORtp{300 50
:ﬁ'"'. oA 10 Rp{ASME) £R Pe {0.50. -0.50) OR Hep (10,0, 5.0}
« Ergebeisprofil O Rpm DR ML {-1.00, 5.0) O R Hep 0.0, 5.0)
i FHO oRpl oRdeL (100,50 OR P 00,50
= NET S = | ame Keine |

Hier im Beispiel in der Ansicht ,Auswertung” das Ergebnis mit

dem Profil, ADK-Kurve und Toleranztiberwachung - integriert in der
Software-Option "Protokollerweiterung".
Rauheitskennwerte - Rauheit1: P; RILC GS 0.80 mm]: | Messung!
Ra  0865uym | 0500 ] 1.000 [re—
Rz  S5304pm 4500 = 8,000 ey
Rmax 6520um | 2000  |ESSS— | 10,000 "
Rt 7062um 0000 0,000 g
R | | oo § [wn
< P- R[LC 150 13565 0.80 mm]; e
om | ||
P. = P
Pt 19053pm | 0000 I | 16000 . r————




\\H\HH‘HHHH\‘HH\\H\‘\HHHH‘H\H\H\‘\\H\HH‘\HHHH‘HH\H\\‘HH\HH‘H\HHH‘ +
MarSurf. Oberflachenmesstechnik | € 13

Mit dem Messassistenten werden gezielt alle Messbedingungen
fur die Messaufgabe eingestellt. In der Option ,Mehrfachmessung”
konnen durch bedienerfiihrende Texthinweise z.B. Positionierungen
vor wie auch nach den Messungen eingegeben werden.

In der Ansicht ,Tastsystem” werden die Vorschubgerdte sowie B I s
die Tastarme einmalig angelegt. Die Tastarme kénnen individuell 6 41
. . . . Steverung Tastsystem |
benannt werden, um eine einfache Zuordnung zu gewahrleisten. e ; - G
L—— 5028 {41180 {006 { =100 | o ]
. o TS
“n:gu :-—w : = - ¥
Vernahen
.3
I
Tatigpel: 0,004 [min] a0t i £ |
Saw Laidalx |
z | | | | | l | | |
1
Der Reiter ,Protokoll” ermdglicht Ihnen die Eintragung der U =) .20 - = T [ P 5 O
(] |
Profilinformationen im Protokollkopf. Praamament '
Geerscren e 1 [ T e —  — — =
Onerszren, Znie 2 | = Versisienry: P e ke
ersetein, Toin 3 | =
Profibrfermationes
Prider Unesracteit
SR I
Warlanchname Techrungsoummen Brytetungictre
iram : 1B Prutuete ;
:xl.m Ilm
I I
! "
Wekers Grafikparameter J
Sem Ot e S L]
——y ey |
Automannch Sncken i)
T -
1 50 0 s S s | S
Ausschnitt aus der Option: ,Erweiterte Auswertung”.Virtuelle [ Z | & = = T *
Lineale zum interaktiven Festlegen von Abstdnden in X- und i !
. . , . . , s " 2 b
Z-Richtung im Profilfeld ermoglichen die Betrachtung von defi- - - S— _“L l s
. . " i Sy '|-v-|"- b B = = — -
nierten Messbereichen. & | | %
Zoom; P, RILC GS 0,08 mm); Messung:
Ra  O38um | 1.000 j | ]8000 || vescutgenn
Rz 2353um 2000 | [7oo0 | |eie
Rmax  4475ym 5000 W .| 10000 w
Rt 445ym | ooco | pmmmmm | 7o | |u™
Rp  1023ym 0000 | [ Toon | |w7=
RSmM -~ 0.000 [ | 0000 w o
itk theit1: Zoom: P: RLC ISO 13565 0,08 mm}; | e
Rpk (61) 0422 pm 0000 | | [ o000 |
M1 (B} 9.99% 0.00 0.00 - Tolerargiberschieitng

s | | l I | | | | |
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« Anschluss beliebig vieler Vorschubgerate mittels Vorschubgerateadapter

« Alternativ:
Fur Vorschubgerate MarSurf RD 18 und MarSurf SD 26 ist eine Verbindung mit dem PC
Uber die Bluetooth-Schnittstelle moglich. Es gentigt eine einmalige Verbindung.
Die in den Messprogrammen hinterlegten Vorschubgerdte beginnen bei
Startauslésung sofort mit der Messung!

Ra 0.328 pm
Rz 2.353 pm
Rmax 4.475 pm
Rt 4.475 pm
Rp 1.023 pm

RSm -
i e

Rauheitskennwerte - Rauheit!: Zoom; P; R[LC G

1.000

Rpk (61) 0.422 pm
M (61) 9.99%
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5 0.08 mm];
o
Taster:
07
—= 4 W
i 2,50 pm
H250.0 pm
w

1.00 mov's

C IS0 13565 0.08 mm];

Furids
718

Telaranzibarschreitung
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MarSurf SD 26 Set

Zubehor

—  Pc @ xR VGA
1 Wirvent
|  Mamhr
e Te TR
| an L L]

: yei vez )
| |

e

Set "MarSurf SD 26"
bestehend aus:

Best.-Nr. 6910415

« Vorschubgerat MarSurf SD 26 mit Bezugsebene

* Freitastsystem BFW-250 mit Tastarm BFW A 10-45-2/90°
« Steckernetzteil

« Verbindungskabel SD 26 fir Drive-Interface

* Betriebsanleitung

Set "MarSurf RD 18"
bestehend aus:

Best.-Nr. 6910416

« Vorschubgerat MarSurf RD 18

* Kufentaster PHT 6-350 / 2 um

* Integriertes Normal

+ Hoheneinstellung

« Tasterschutz

» Tasterschutz mit prismatischer Unterseite

« Stirprisma

« Steckernetzteil

* Verbindungskabel RD 18 fuir Drive-Interface
* Betriebsanleitung

* Vorschubgerate-Adapter Best.-Nr. 7047701
Fur den Anschluss der Vorschubgerate MarSurf RD 18 und
MarSurf SD 26 an einen Computer

» USB-Kabel
Vorschubgerateadapter an PC

Best. Nr. 8165044
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Freitastsystem BFW-250

Tastkopf im Vorschubgerat SD 26 fest integriert
Messbereich +250 pym (bei 45 mm Tastarmlange)
500 pm (bei 90 mm Tastarmlange)
ca. 0,7 mN

< 1%

Geringe Tastkraft von
Hohe Tasterlinearitat

Die magnetische Tastarmaufnahme fir problemlosen Tastarmtausch
ohne Werkzeug bietet zusatzlichen Tastarmschutz.

Tastarm BFW A 10-45-2/90°
fur Bohrungen ab ¢ 11 mm
(Taster im Standard Set enthalten)

Best.-Nr. 6852403

| <«

|||||||‘+
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Tastarm BFW A 0,7-45-2/90°

fiir Bohrungen ab 0,9 mm Best.-Nr. 6852408

Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant

-

Tastspitzenradius / Material 2 pm / Diamant _—
Offnungswinkel der Tastspitze 90° Ly 7R
Messbereich +250 pm | | i B A
Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 80 mm SER!
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm ‘

\
Verwendbar fiir d -
Bohrungen ab 11 mm ca. 30,0 mm
Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = 6852419
Gleicher Tastarm mit 2 pm 60° Diamant = 6852418

e
9

il

685 W

Offnungswinkel der Tastspitze 90°
Messbereich +250 pm
Lange unterhalb des Tastarms 0,1 mm
Lange bis Aufnahmemitte 36,5 mm
Verwendbar fiir

Bohrungen ab @ 0,9 mm ca. 10,0 mm
Bohrungen ab @ 2,5 mm ca. 30,0 mm

0,7
0,1

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = bei Bedarf Uber
Auftragskonstruktion (9xxx)
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Tastarm BFW A 1.4-45-2/90°
fiir Bohrungen ab @ 1,5 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze

* Messbereich +250pum
I { I s Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 0,2 mm
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm
e Verwendbar fir
Bohrungen ab @ 1,5 mm ca. 30,0 mm

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = bei Bedarf tber

Auftragskonstruktion (9xxx)=

Tastarm BFW A 4-45-2/90°
fir Bohrungen ab @ 4,5 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze

- Messbereich +250 pm
N N
=i i Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 2,0 mm
‘r Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm
. . Verwendbar fiir
Bohrungen ab @ 4,5 mm ca. 30,0 mm

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = bei Bedarf Uber

Auftragskonstruktion (9xxx)

Tastarm BFW A 22-45-2/90°
fur Vertiefungen bis ca. 20 mm

ﬂ
e 3 r-% ) Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant
! Offnungswinkel der Tastspitze 90°
Messbereich +250 pm
g 4 | Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 20,0 mm
- b Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm
o |M Verwendbar fur
—i— i Bohrungen ab @ 23 mm ca. 30,0 mm

Best.-Nr. 6852407

2 ym / Diamant
90°

Best.-Nr. 6852404

2 ym / Diamant
90°

Best.-Nr. 6852412
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Tastarm BFW A 32-45-2/90° s

fur Vertiefungen bis ca. 30 mm Best.-Nr. 6852413 .
Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant i r : ‘ ’
Offnungswinkel der Tastspitze 90° ‘

Messbereich +250 pm

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 30,0 mm =l

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 36,5 mm =1

Verwendbar fuir

Bohrungen ab @ 33 mm ca. 30,0 mm o D

Tastarm BFW A 42-67.5-2/90°

fiir Vertiefungen bis ca. 40 mm Best.-Nr. 9049160

Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant

Offnungswinkel der Tastspitze 90°

Messbereich +375 pm

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 40,0 mm

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 59,0 mm

Verwendbar fiir -
Bohrungen ab @ 43 mm ca. 55,0 mm

Hinweis

Abkropfung darf nicht langer als der Tastarm selbst sein, daher
1,5- fache Tastarmlange fiir diese Abkropfung notwendig!

Tastarm BFW A 52-67.5-2/90°

fiir Vertiefungen bis ca. 50 mm Best.-Nr. 9049161 67,5
59:0,1

T@stspitzenradius / Material 2 ym / Diamant 55.5101

Offnungswinkel der Tastspitze 90°

Messbereich +375 pm

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 50,0 mm T

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 59,0 mm

Verwendbar flr -

Bohrungen ab @ 53 mm ca. 55,0 mm

Hinweis:

Abkroépfung darf nicht langer als der Tastarm selbst sein, daher
1,5-fache Tastarmlange fur diese Abkrépfung notwendig!
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Tastarm BFW A 2,8-45-2/90°-q6,5

] mit seitlicher Abwinkelung Best.-Nr. 6852409
%ﬁ = Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant
—H ! Fo/" Offnungswinkel der Tastspitze 90°
Messbereich 250 pm
' Lange unterhalb des Tastarms 0,8 mm
Lange bis Aufnahmemitte 36,5 mm
B Seitliche Abwinkelung 6,5 mm
w . i Bohrungen ab @ 3,5 mm ca. 6,0 mm
s 4 - (seitliche Messung)
= Bohrungen ab @ 12 mm ca. 30,0 mm
RN (axiale Messung)

Tastarm BFW A 2,8-45-2/60°-s32°

] mit geneigter Spitze Best.-Nr. 6852410
s:?'i}ﬁ*%‘ Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant
e I ] s Offnungswinkel der Tastspitze 60°
F Messbereich +250 pm
\ | Lange unterhalb des Tastarms 0,8 mm
Lange bis Aufnahmemitte 36,5 mm
Diamantneigung 32°
= Bohrungen ab @ 3,5 mm ca. 30,0 mm

Tastarm BFW A 12-90-2/90° fiir Messbereich +500 pm,

fiir Bohrungen ab ¢ 13 mm Best.-Nr. 9048672
@ ‘ Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant
B1.5:0 ‘ Offnungswinkel der Tastspitze 90°
18:0 Messbereich +500 pm
)75
e g Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 10,0 mm
o o s Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 81,5 mm

Verwendbar fur
Bohrungen ab @ 13 mm ca. 750 mm

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = bei Bedarf Uber
Auftragskonstruktion (9xxx)=
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fir Bohrungen ab ¢ 11 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)

Verwendbar fir
Bohrungen ab @ 11 mm

Auftragskonstruktion (9xxx)=

fir Bohrungen ab @ 4,5 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)

Verwendbar fur
Bohrungen ab @ 4,6 mm

Auftragskonstruktion (9xxx)=

Best.-Nr. 9048671

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)

Verwendbar fr
Bohrungen ab @ 43 mm

Gleitkufe fiir BFW Taster
Nur fur Standardtaster Id.-Nr. 6852403

Gesamtlange

Tastarm BFW A 10-135-2/90° fiir Messbereich £750 pm,

Best.-Nr. 6852411

2 ym / Diamant
90°

+750 pym

8,0 mm

126,5 mm

ca. 123 mm

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = bei Bedarf Uber

Tastarm BFW A 4-90-2/90° fiir Messbereich +500pm,

Best.-Nr. 6852406

2 ym / Diamant
90°
500 pm

2,0 mm
81,5 mm

ca. 750 mm

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant = bei Bedarf tber

Tastarm BFW A 42-90-2/90° fiir Vertiefungen bis ca. 40 mm

2 ym / Diamant
90°
+500 pm

40,0 mm
81,5 mm

ca. 780 mm

Best.-Nr. 6852402

46,4 mm

e —gr b
T
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Taster fur vielfaltige Messaufgaben zur Verwendung mit RD 18
Die P-Taster zeichnen sich durch besondere Konstruktionsmerkmale aus:

« Tastspitzengeometrie gemal3 EN I1SO 3274, Standard 2 pm/90° ’ Robustgs, biegesteifes Gehause
« Normgerechte Messkraft ca. 0,7 mN (gemaB EN 1SO 3274) * Selbsteinstellende, angefederte Lager
« Zuverlassiger induktiver Wandler

* Zuverlassige Steckverbindung

™~
Taster PHT 6-350 Best.-Nr. 6111520 (Standardtaster)
System Einkufentaster
Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
Gleitpunkt 0,8 mm vor der Tastspitze
Messbereich 350 pm
Spezifikation fur ebene Flachen, Bohrungen ab 6 mm @

bis 17 mm Tiefe, Nuten ab 3 mm Breite,
min. Werksttickldnge = Taststrecke + 1 mm

5,75

il

0

0,9

o

Taster PHT 11-100 Best.-Nr. 6111524
System Einkufentaster
Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
Gleitpunkt 0,8 mm vor der Tastspitze
Messbereich 100 pm
Spezifikation fUr ebene Flachen, Bohrungen ab 11 mm @
bis 14 mm Tiefe, Nuten ab 2,5 mm Breite und
bis 75 mm Tiefe
o I ]
~ A .
0,8 2 2
0,9
Taster PT 150 Best.-Nr. 6111523
System Zweikufentaster
Kufenradius in Tastrichtung 50 mm, quer 3 mm
Gleitpunkt 4,5 mm vor der Tastspitze
Messbereich 150 pm
Spezifikation fur Bleche und Walzenoberflachen
gemal DIN EN 10049 (SEP)
min. Werkstticklange = Taststrecke + 5 mm
103,5
22 76,5
R
l—:,—
|®
T T I_
2 ! 2
b5 13 “ 2
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Taster PHT 3-350

System
Kufenradius
Gleitpunkt
Messbereich
Spezifikation

Best.-Nr. 6111521

Einkufentaster

in Tastrichtung 25 mm, quer 1,45 mm
0,9 mm vor der Tastspitze

350 pm

fur Bohrungen ab 3 mm @, bis 17 mm Tiefe,

min. Werksttickldnge = Taststrecke + 1 mm

56,7

80

#8

O

Taster PHTF 0.5-100
kalibrierbar mit PGN 3

Best.-Nr. 6111522

Einkufentaster

in Tastrichtung 25 mm, quer 1,45 mm
0,6 mm neben der Tastspitze

100 pm

z.B. fur Zahnflanken ab Modul 0,8

System
Kufenradius
Gleitpunkt
Messbereich
Spezifikation
19,75
O
% }
0,25

Taster PHTR-100
kalibrierbar mit PGN 3

System
Kufenradius
Tastspitze
Spezifikation

Best.-Nr. 6111525

Einkufentaster mit seitlicher Kufe
0,3 mm in Tastrichtung
2 um, 90°

Tasterverlangerung PHT (80 mm), Best.-Nr. 6850540 (fur P-Taster)

3,2
Q)

S 0,6

<

flr Messungen an konkaven und konvexen Fldchen

w
-
x

-—
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Prismenblock PP Parallelschraubstock PPS XY-Tisch CT 120

Best.-Nr. 6710401 Best.-Nr. 6710604 Best.-Nr. 6710529
mit vier verschiedenen Prismen zur zum Spannen von Messobjekten. zur Aufnahme und zum Ausrichten von
Aufnahme von Rotationsteilen fur Messobjekten.
Priifdurchmesser von 1 mm bis 160 mm. * Backenbreite: 70 mm
MaBe: 80 mm x 100 mm x 40 mm * Backenhohe: 25 mm In zwei Koordinaten um je 15 mm
Gewicht: 1,5 kg * Spannweite: 40 mm verschiebbar.
Inkl. Spannfedern zum Klemmen leichter » Gesamthohe: 58 mm
Messobjekte im Prisma * Gewicht: 2 kg Tischflache: 120 mm x 120 mm,

mit zwei Schnellspannpratzen
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Aufnahme fiir MarSurf RD 18 Geometrienormal PGN 3 Raunormal PRN 10
Best.-Nr. 6910201 Best.-Nr. 6820601 Best.-Nr. 6820420
Oberflachennormal mit sinusformigem EinschlieBlich Mahr-Kalibrierschein.

Das Vorschubgerat RD 18 ist durch

Rillenprofil. Oberflachennormal mit gedrehtem Profil
Drehb der Aufnah o i '
MBI ko sneatin i R o
- R|||en<(ajbstand Cﬁ- 0,1mem- e d zum Uberprifen des Rauheitsmessplatzes.
7 . .
Aufnahme fiir MarSurf SD 26 R:Lr:;\ei)t/snri?sl;calaigeg SUAEIEES

Best.-Nr. 6910436
Mahr-Kalibrierschein fiir PGN 3
Best.-Nr. 9027715
DKD/DAkkS-Kalibrierschein fiir PGN 3
Best.-Nr. 6980102
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Messprinzip
Taster

Vorschubgerate

Messbereiche

vertikal

horizontal

Profiltypen

Filtertypen

Formeliminierung

Grenzwellenlangen

Taststrecken

Sondertaststrecken

Tiefpass Ls

Tastschnittverfahren

Freiabtastung-BFW 250
Kufenabtastung - PHT-Serie

Freiabtastung - SD 26
Kufenabtastung - RD 18, RD 18 C,
RD 18 C2

SD 26 - siehe Seite 7
RD 18 - siehe Seite 6

Profilauflosung / Auflésung fir SD 26

+25 pm /0,7 nm

+250 um / 7 nm

+2500 pm /50 nm

ca. 100.000 Stufen pro Messbereich
Punktabstand gemal3 DIN EN ISO 3274
(11.200 Punkte bei 5,6 mm
Messtrecke; benutzerdefiniert

max. 52.000 Punkte mdglich)

Profilauflésung / Auflésung fir RD 18

8 nm

SD 26: D-, P-, W-, R-, Rk-, WD-Profil,
(Profilumkehr moglich)
RD 18: R-Profil, Rk-Profil

Gauffilter DIN EN ISO 11562
Gauffilter 1SO 16610-21

Robustes GauBfilter ISO 16610-31
Spline-Filter ISO 16610-22

RC-Filter DIN 4768: 1974

Rk-Filter DIN EN 1SO 13565-1
Robustes Spline-Filter ISO 16610-32
Re-Filter ISO 12085

SD 26: ARC-Filter

SD 26: 0,08 mm; 0,25 mm; 0,8 mm;
2,5 mm; 8 mm/freie Eingabe

RD 18: 0,25 mm; 0,8 mm; 2,5 mm;
freie Eingabe

SD 26: Automatik; 0,56 mm;

1,75 mm; 5,6 mm; 175 mm, 56 mm,
Messen bis Stopp, variabel

RD 18: Automatik; 1,75 mm; 5,6 mm:;
175 mm

Zahl der Einzelmesstrecken 1 bis 50 (standard: 5)

0,1 mm bis Vorschublange,
einstellbar (0.008 in bis 12 in)

25pm/ 8 um/ 25 pm
gemal3 DIN EN ISO 3274,
ausschaltbar und frei variierbar

Vorschubgeschwindigkeiten (Vt)
SD 26: 0,1 mm/s und 0,5 mm/s
1,0 mm/s
RD 18: 0,5 mm/s

KenngroBen

RauheitskenngréBen (RD 18/SD 26):

Ra, Rq, Rz (Ry gemaB JIS entspricht Rz), Rmax, RPc, Rz(JIS), Rt, Rp,
Rp (ASME), Rpm, Rv, R3z, RSm, RS (entspricht S gemal JIS), Rsk,
Rku, Rdg, Rlg, Rdc, R HSC, RMr*, RMr*, RMr*, Rz1max

Kernrauheits-KenngréBen (RD 18/SD 26):
Rk, Rpk, Rvk, Rpkx, Rvkx, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, RPm, Rtp, RHtp

KenngréBen P-Profil (nur SD 26):
Pa, Pq, Pt, Pp, Pv, PSm, Psk, Pku, Pdq, Plg, Pdc, P HSC, PPc, PMr*,
PMr*, PMr*Rz(JIS 1982), PTIR-1, PTIR-2

KenngréBen W-Profil (nur SD 26):
Wa, Wg, Wt, Wp, Wy, WSm, Wsk, Wku, Wdg, Wdc, WMr*,
WMr*, WMr*, WTIR-1, WTIR-2, WSst

KenngréBen Motif (ISO 12085) (nur SD 26):
R, AR, W, AW, Rx, Wx, Wte, Nr, Ncrx, Nw, Cpm, CR, CF, CL

I1SO-5436-KenngréBen (nur SD 26):
Pt5436, D

KenngroBenlisten:
Rz-L, Rp-L, R3z-L, Rdc-L, RMr-L
Pdc-L, PMr-L, P-step-L

* Materialanteilberechnung mit Bezug Cref oder Mittellinie

Automatikfunktion automatische Wahl des normgerechten
Cutoffs gemaf3 DIN EN ISO 3274

Sprachen Deutsch, Englisch, Franzosisch,
weitere auf Anfrage

Software freigegeben fir WINDOWS® 7
und WIN XP SP3

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kompakt

Komfortabel

Kostenglinstig

A

lhre Vorteile auf einem Blick

- Wenige Komponenten
- Touchscreen Bedienung

- MarWin-Software in Kombination mit mobilen Vorschubgeraten
- Leistungsstarke Basissoftware

- Selbstinstallation durch Kunden

- Plug and Play

- Software ausbaufahig durch Software-Pakete

- Mehrere Vorschubgerate anschlieBbar via Kabel oder Bluetooth
- AQDEF-Zertifizierung fiir ,Mobiles Gerat"

- Digital I/0 fur Fernsteuerbarkeit

- Niedriger Einstiegspreis

e L R AT U AR R I R U U A R

| MarWin

MarSurf XR 1
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